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Verfahren zur Herstellung einer WalzlagerhUlse 

Im Hauptpatent (Patentanmeldung P 2o 34 o95.8) wird eine 
WdlzlagerhUlse fUr ein kombiniertes Radial-Axial-Lager be- 
schrieben, die einen zylindrischen Tell mit einem seitlichen, 
spanlos angeformten, radial nach auBen gerichteten Flansch 
aufweist, auf dessen Aufienfiache zahlrelche nebeneinander 
angeordnete Vertiefungen angebracht sind, deren auf seine " 
InnenflSche durchgedrUckten Erhebungen radiale Planflachen 
bilden, wobei der zylindrische Teil der HUlse ein Radial- 
lager mit zylindrischen WSlzkerpern aufnimmt und am radialen 
Flansch eine Laufscheibe fUr einen Axialk&fig mit einer An- 
zahl zylindrlscher WMlzkiJrper gegen die radialen Planflachen 
der durchgedrUckten Erhebungen anliegt. 

Die vorliegende Erfindung schlagt ein Herstellungsverfahren 
fUr eine derartige WSlzlagerhUlse vor, das nur geringe 
KrSfte erfordert. ErfindungsgemaB wird vorgeschlagen, dafl 

a) zunachst eine HUlse mit einem radial nach auBen gerichte- { 
ten Flansch gezogen wird, dessen Ende einen axial gerichte- 
ten Kragen aufweist, 

b) der Kragen auf einen Dorn mit einem zylindrischen Mantel 
und einer planen Ringflache aufgesteckt wird, der am 
Ubergang von der RingflSche zum Mantel scharfkantig aus- 
gebildet ist und dessen Durchmesser dem Innendurchmesser 
des Kragens entspricht, 
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c) zahlreiche auf einem Kreis angeordnete Stempel, deren 
Form und Anordnung den durchzudrllckenden Vertiefungen 
entspricht, auf der Auflenfiache des Flansches angesetzt 
und relativ zum Dorn bewegt werden, bis die durchge- 
drUckten Erhebungen an. der planen Ringflache des Domes 
anliegen. 

Das erfindungsgemafle Verfahreh wird anhand der beigefiigten 
Zeichnung naher erlautert. In der oberen Halfte der Zeich- 
nung ist eine derartige Walzlagerhlllse im halbfertigen Zu- 
stand und in der unteren Halfte in ihrer endgUltigen Form 
im Schnitt dargestellt. Diese entspricht der Figur 4 der 
Hauptanmeldung P 2o 34 o95.8. FUr gleiche Teile werden glei- 
che Bezugszeicben verwendet. 

Die waizlagerhttlse weist einen zylindrischen Teil 7 auf, 
dessen Innendurchmesser die ftufiere Laufbahn fUr ein Radial- 
lager mit zylindrischen waizkorpern darstellt. An ihrem 
einen Ende ist die HUlse mit einem radial nach aufien ge- 
richteten Flansch 8 zur Anlage einer Laufscheibe fUr einen 
Axialkaf ig mit einer Anzahl zylindrischer VTdlzkttrper ver- 
sehen. Der radiale Flansch 8 und der Kragen 14 an seinem 
Ende werden zunachst nur in einer annShernd radialen, etwa 
S-f5rmigen Gestalt gezogen. Dies erfordert einen wesentlich 
geringeren Kraftaufwand als wenn der Flansch 8 plangeschla- 
gen werden mUBte. Der Kragen 14 wird nun auf einen Dorn 15 
aufgesteckt, dessen zylindrischer Mantel 16 einen Durch- 
messer hat, der dem Innendurchmesser des Kragens 14 ent- 
spricht. Die Ringflache 17 des Domes 15 ist plangeschlif- 
fen und bildet so einen scharfkantigen Ubergang 18 zum 
zylindrischen Mantel 16. Wenn jetzt die zahlreichen auf 
einem Kreis angeordneten Stempel 19 auf der Auflenflache des 
Flansches 8 angesetzt und relativ zum Dorn 15 bewegt werden, 
so beiflt sich die scharfe Kante 18 im Ubergang vom Kragen 14 
zum Flansch 8 fest. Die kleinen Stempel 19 dringen in den 
Flansch 8 ein und bilden auf seiner Auflenflache Vertiefun- 
gen 13, deren auf die Innenfiache des Flansches durchgedrUck- 
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ten Erbebungen an der planen Ringflacbe 17 des Domes 15 zur 
Anlage kommen und dort zahlreiche Erbebungen 12 mit radialen 
Planfiachen bilden. Auch fUr diesen Verfabrensschritt werden 
erheblich geringere Krfifte benetigt, als wenn der Flansck 8 
in einer einzigen Verfahrensstufe plangerichtet wttrdeo 
Auflerdem ergibt sicb dadurch ohne weitere MaBnabmen die 
Freistellung 2o am Ubergang vom radialen Flanscb 8 zum 
zylindrischen Kragen 14. 

Von ausschlaggebender Bedeutung ftir die Wirksamkeit des er- 
findungsgemSflen Verfahrens sind die scharf en Scbnittkanten 
am Dorn 15 und an den kleinen Stempeln 19. Der Werkstoff der 
HUlse mufi von diesen scbarfen Kanten angeschnitten werden 
und darf sich nicht plastisch verfonnen 0 Dann sind die er- 
forderlichen KrSfte wesentlich geringer, als wenn der 
Flansch 8 in einem reinen Tief ziehverf ahren plangerichtet 
verden mtiflte. Das Nachschleifen der scbarfen Kanten des 
Domes 15 und der Stempel 19 ist auflerordentlich einfach, da 
nur ibre Stirnflftchen ttberscbliff en werden mttssen, urn wie- 
derum scharf e Scbnittkanten zu erbalten 0 
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Verfanren aur Herfitellung eiiief Walalagernuise iiaeh 
Patentanffielauag F 2© 34 fUr sin keabiniertas ftadiai- 

Astial^UgeP, die ©inen zylindrlsenen Deii ait ©iaea seit- 
lichen* spanles ang©f©fmt*n> radial naoh auBen ger^enteten 
Fiansch aufweist, atif dessen AuSenfiaeh© zahireich© neben- 
eiiiander attge©rdn6t© Vertiefungen angebraoht aind, ddl-en 
auf seine lnn©nflacne durohgedruokten Irhebungen radial© 
Planflaoheh balden* wobei d©r zylindflson© feii dif liuls© 
ein Radiallager ait zylindriseheh WaiBkbrpefn duffliaaVund 
am radialen fiansch eine LaufSeheibe fur einen Axialkafig 
mit einer Anzahl zylindrischer WaizkaFper gegen die 
radialen Planflachen der durchgedruekten Erhebungen an- 
liegt, dadui*ch gekennzeichhet, deJJ 

a) zunachst eine HUlse mit einea radial nach aufleh gerieh- 
teten Fiansch gezogen wird, dessen End© einen axial ge- 
richteten Itragen aufwelst, 

b) der Kragen auf eihen Dom mit eihem zylindriSChen Mantel 
und einer planen Ringf ldche auf gesteckt wird, der aa 
Ubergang von der Ririgflache zum Mantel scharfkantig aus- 
gebildet ist und dessen Durchmesser dem innendurohaeBser 
deS Kragens entspficht, 

c) zahlreiohe auf einem Kreis angeofdnete Stempsl, deren 
Form und Anordnung den durchzudrttokenden Vertiefungen 
entspricht, euf der AuBenflache des Flansohee angeeetzt 
und relativ zum Dom bewegt warden* bis die durchge- 
druekten Erhebungen an der pianen Ringflache des Dornea 
anliegen. 
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